ProduRkcja uszczelnien,
wyrobow gumowo-metalowych
| Ztworzyw sztucznych

Production of seals, rubber-metal and plastic products

WWW.GUMET.PL



O Firmie

ProduRujemy od ponad 30 lat wyroby gumowe i gumowo-
-metalowe zgodnie z warunRami technicznymi naszych
Odbiorcow.

WieRszos¢ produkRowanych elementow jest przeznaczona dla
przemystu motoryzacyjnego, maszynowego i AGD.

Nasze priorytety:

» wysoRa jakos¢,

» RonRurencyjne ceny,

» RrotRie terminy uruchomien nowych wyrobow,
* terminowosc¢ dostaw

Nasze atuty:

« zaplecze projeRtowo-Ronstrukcyjne,

* narzedziownia,

» produRcja metoda wtryskRu gumy i prasowania,
+ laboratorium badawczo-pomiarowe,

+ certyfiRowane systemy ISO

About

For over 30 years, we have been manufacturing rubber and
rubber-metal products in accordance with our Customer’s
technical specifications.

Most of the manufactured elements are intended for
automotive, machine-building and white goods industries.

Our priorities:

« high quality,

* competitive prices,

» short times for new product launches,
» prompt deliveries

Our advantages:

« design and construction resources,

* tool shop,

» manufacturing by means of rubber injection and moulding,
 testing and measuring laboratory,

- certified ISO systems

L

www.gumet.pl
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Perfekcja w Uszczelnieniach, Wyrobach Gumowo-
Metalowych i z Tworzyw Sztucznych dla Przemystu

Witamy w $wiecie perfeRcji w dziedzinie uszczelnien tozyskRowych, wyrobéw gumowo-metalowych i z tworzyw
sztucznych. Firma Gumet produRuje wysoRiej jaRosci Romponenty gumowe, Rtére znajdujg zastosowanie w motoryzacji,
sprzecie AGD oraz szeroRo rozumianym przemysle. Nasza wyjgtRowa specjalizacja opiera sie na wieloletnim
doswiadczeniu, zaawansowanej technologii i pasji do tworzenia rozwigzan, Rtére przeRraczajg oczeRiwania naszych

Klientow.

Uszczelki tozyskowe

DzieRi precyzyjnemu projeRtowaniu i najwyzszej jaRosci
materiatom, nasze uszczelRi tozysRowe gwarantujg szczelnos¢
tozyska oraz makRsymalng ochrone przed czynnikami
zewnetrznymi. To wtasnie dzieRi nim tozyska dziatajg efeRtywnie

i niezawodnie.

oo O

Wyroby z Tworzyw Sztucznych
ProdukRujemy elementy z RonstruRcyjnych tworzyw sztucznych
o najwyzszych parametrach. DzieRi temu spetniamy wymagania

stawiane przez przemyst motoryzacyjny i fozysRowy.

ECH

Narzedziownia

DzieRi zespotowi doswiadczonych specjalistow

i zaawansowanym obrabiarkom CNC, jestesmy w stanie tworzy¢
precyzyjne narzedzia produRcyjne. Pozwala nam to utrzymac
petng Rontrole nad jaRoscig i dostosowac nasze narzedzia do

najbardziej wymagajacych projeRtow.

Wyroby Gumowe i Gumowo-Metalowe

Od elementéw olejoodpornych, poprzez wyroby amortyzujace,
po wyroby odporne na substancje chemiczne - nasze produRty
s3 wyjatRowo wszechstronne i dostosowane do indywidualnych

potrzeb naszych Klientéw.

Wulkanizacja wyrobow

Dziat WulkRanizacji jest sercem naszej produRcji. DzieRi
wyRorzystaniu réznych metod wulRanizacji - wtrysku gumy

i prasowania tlocznego - jestesmy w stanie dostosowac naszg

produRcje do ré6znorodnych potrzeb naszych Klientow.

|
DESMA

Laboratorium Badawcze

Nasz zespo6t badawczy przeprowadza testy gumy oraz analizy
wyrobow w zaawansowanym laboratorium. DzieRi temu Razdy
produRt opuszczajacy nasza firme spetnia najwyzsze standardy

jaRosci.
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— Doswiadczenie i Wiedza
Jestesmy obecni na rynku od wielu lat, zdobywajgc wiedze i doswiadczenie,

Rtére pozwalajg nam tworzy¢ produRty doskonate pod Razdym wzgledem.

— Innowacyjnos¢
Stawiamy na rozwdj i innowacje, wdrazajgc nowoczesne technologie
i rozwigzania, Rtore finalnie spetniajg oczeRiwania nawet najbardziej

wymagajacych Klientow.

— Witasna Narzedziownia i Laboratorium
IKontrolujemy Razdy etap produRcji - od projeRtowania narzedzi, po badania

jaRosci. DzieRi temu zapewniamy produRty na najwyzszym poziomie.

— Wspotpraca z Odbiorcami Przemystowymi
Wspotpraca z odbiorcami przemystowymi to fundament naszej dziatalnosci.
Rozumiemy ich potrzeby i dostarczamy rozwigzania, Rtére napedzajg ich

sukces.

— Zaawansowane Technologie i IKontrola JakRosci
WyRorzystujemy zaawansowane technologie oraz wyselekRcjonowane
materiaty, Rtore zapewniajg doskRonatg jaRos¢ wyrobow. Zespoét inzynierow

i specjalistéw dba o Razdy etap procesu, poczawszy od projeRtowania form,
poprzez wiasciwy proces wulkanizacji, az po Rontrole jakosci gotowych

produRtow.

— Doskonatos¢ w Detalach

Produkcja wyrobéw gumowych i gumowo-metalowych to nasza pasja

i specjalizacja. Dazymy do doskonatosci w Razdym detalu, aby dostarczy¢
produRty, Rtére sg nie tylko funkcjonalne, ale takze trwate, niezawodne

i wytrzymate w réznych warunkach.

Firma Gumet to wiecej niz tylko producent -
jestesSmy partnerem,

Rtory dostarcza nie tylRo produRty, ale takze rozwigzania. DzieRi
naszemu zaangazowaniu w jaRos¢, innowacje i wspotprace,

mozemy razem tworzy¢ lepsza przysztosc dla przemystu.

Nasza zdolnos¢ do dostosowania sie do roznorodnych potrzeb Klientéw oraz zaangazowanie w jaRos¢ sprawiaja,
ze jestesmy idealnym partnerem do realizacji nawet najbardziej wymagajacych projeRtow.

Odwiedz nasza strone internetowg www.gumet.pl aby dowiedziec¢ sie wiecej o naszych produktach i mozliwosciach
wspotpracy.
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ProjeRt B+R realizowany w GUMET Sz. Geneja, IKoztowsRa, Latos Spotka Jawna:
.ICompaRtowy uRtad uszczelniajacy z ciecza magnetyczng CMFS"”

Opis projektu: ProjeRt realizowany w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwoj, dziatanie 1.1. ,ProjeRty B+R przedsiebiorstw”,
Poddziatanie 1.1.1 ,Badania przemystowe i prace rozwojowe realizowane przez przedsiebiorstwa” wspoétfinansowany ze srodRéw

Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego.

Tytut projekRtu: Opracowanie innowacyjnego, RompaRtowego uRtadu uszczelniajgcego z cieczg magnetyczng CMFS (Compact Magnetic
Fluid Seal)” o numerze wniosku POIR.01.01.01-00-0488/19

Cel projeRtu: Celem projeRtu jest opracowanie autonomicznego uRtadu uszczelniajgcego z cieczg magnetyczng, Rtéry bedzie
wspotpracowat z Ronwencjonalnymi tozysRami tocznymi i/lub zespotami przeniesienia napedu. Nowo opracowany uRtad uszczelniajgcy
stanowic¢ bedzie alternatywe dla powszechnie stosowanych styRowych uszczelnien wargowych. Uszczelnienie ma wyrézniac sie zwarta

budowa, umozliwiajgcg zastosowanie go w wieRszosci typowych weztéw typu tozysko toczne-uszczelnienie.

Istotg rozwigzania Cassete Magnetic Fluid Seal w skrécie CMFS (ttumaczac na jez. polski: ,RompaRtowy uRtad uszczelniajacy

Z cieczg magnetyczng”), jest utworzenie ptynnego pierscienia uszczelniajgcego z cieczy magnetycznej w szczelinie utworzonej przez
nadbiegunniRi oraz pierscien magnetyczny. W uRtadzie tym wyRorzystana jest mozliwos¢ utrzymania cieczy magnetycznych

w zadanym miejscu za posrednictwem pola magnetycznego. URtad CMFS mozna poréwnac do formy ptynnego o-ringa stanowigcego

bariere uszczelniajgca. Proponowane rozwigzanie cechuje sie:

« bardzo niskimi (zblizonymi do O) oporami ruchu,

* niemal nieograniczona trwatoscia,

+ wysoRg szczelnoscig, zaréwno w warunkach statycznych jak i dynamicznych,

« braRiem wrazliwosci na przemieszczenia i drgania elementow skRtadowych uszczelnienia,

» Rompensacjg odRsztatcen wymiarowych,

+ Rompensacja cisnienia wewnatrz uszczelnianego wezta,

+ samoczynnym doszczelnianiem wezta po przeRroczeniu cisnienia przebicia,

« szeroRim speRtrum RonstruRcyjne umozliwiajgce uszczelnianie cieczg magnetyczng zaréwno na srednicy wewnetrznej jaR
i zewnetrznej z wyRorzystaniem sity odsrodkRowej,

» RonstruRcjg umozliwiajgca stosowanie uszczelnien o duzych i bardzo duzych wymiarach (modutowa).

s, .
! i
— i
Model uktadu CMFS )
L g‘:‘-:‘.'."- i
1 - elementy niemagnetyczne (obudowa) Rysunek Ronstrukcyjny uszczelnienia CMFS typu Cassette Seal

2 - elementy magnetyczne - nabiegunniki
3 - magnes trwaty

4 - ciecz magnetyczna umiejscowiona w potozeniach | i |l

W przypadku Ronwencjonalnych uszczelnien styRowych moze wystepowac istotna trudnos¢ w zachowaniu szczelnosci w sytuacji,
gdy dochodzi do wzajemnego przemieszczania sie elementéw uszczelnianych. Ze wzgledu na faRt, ze w uszczelnieniu CMFS

barierg uszczelniajaca jest ciecz magnetyczna, Rtéra moze Rompensowac rzeczywiste oraz potencjalne odRsztatcenia (adaptowac
sie) wynikRajgce ze zmiennych warunkéw pracy, CMFS cechuje sie duzg tolerancjg na przemieszczenia. SpecyfiRa Ronstrukcji CMFS
predysponuje je do zastosowania w ukRtadach o zmniejszonych wymaganiach odnosnie twardosci i chropowatosci watu w porownaniu

do gumowego pierscienia uszczelniajgcego, co pozwala ograniczy¢ Roszty obrobRi watu.
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Elementy uszczelnienia CMFS

Statyczne cisnienie Rrytyczne (pRr)

Standardowo przyjmuije sig, ze dla Rlasycznych
uszczelnien RontaRtowych statyczne cisnienie Rrytyczne
jest mniejsze niz 20 RPa. Uszczelnienie CMFS uzyskato
az 46 RPa.
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Chnlenie (kPa)
w
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Pomiar statycznego cisnienia Rrytycznego uszczelnienia
CMFS, gdzie pkr wynosi 46 kRPa

Zgtoszenie patentowe

Graniczna predRosc¢ obrotowa pracy ukRtadu i moment obrotowy

UzyskRany wyniR dla granicznej predRosci obrotowej: 12.000 obr/min

jest znacznie wyzszy niz dla uszczelnien RontakRtowych (8.000 obr/min).
Jednoczesnie uzysRalismy bardzo niski moment obrotowy, Rtory

nie przeRraczat 0,04 Nm - standardowe uszczelnienia pozwalajg uzyskac

minimalnie O,1 Nm.
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Parametry podczas testu szybRosciowego w zakresie
predkosci 0-12000 obr/min (0-16m/s)

Podsumowanie

Uzyskane parametry RompaRtowego uRfadu uszczelniajgcego
z cieczg magnetyczng (CMFS) jednoznacznie wsRazuja,

ze jest to bardzo dobra alternatywa dla tych zastosowan, gdzie
najwazniejsza jest szczelnos¢ uktadu przy bardzo wysoRich
obrotach, jednoczesnie w warunRach statycznych

i dynamicznych oraz przy zachowaniu minimalnego momentu

obrotowego.

W efeRcie prac badawczych w ramach wspoétfinansowanego ze srodkRéw Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego projektu

L,Opracowanie innowacyjnego, RompaRtowego uRtadu uszczelniajgcego z cieczg magnetyczng CMFS (Compact Magnetic Fluid Seal )”

doRonalismy zgtoszenia patentowego (P.41631) zatytutowanego: ,[KompaRtowe uszczelnienia z cieczg magnetyczng CMFS oraz metoda

ich wytwarzania.”

www.gumet.pl



Fungusze
GUmE I [ ey -
O e . ' L ]

BENEFICJENT: GUMET SZ.GENEJA SPOLIKA JAWNA

TYTUL PROJEKTU: Uszczelnienia tozyskRowe z zastosowaniem innowacyjnych mieszanek gumowych
modyfiRowanych grafenem, charakteryzujace sie podwyzszonymi wiasnosciami funkcjonalnymi.
POIR.01.01.01-00-0292/15 wspotfinansowany przez NCBR

CEL PROJEKTU: W ramach projeRtu prowadzimy prace B+R uRierunRowane na opracowanie innowacyjnych
uszczelnien tozysRowych z wyRorzystaniem Rompozytu gumowo-grafenowego RUBBER-GRAPH®.
Badania obejmujg opracowanie szeregu procesow technologicznych, Rtére beda czesciami
sRtadowymi innowacyjnej technologii produRcji uszczelnien tozyskowych.

PLANOWANE EFEKTY: Dodatek grafenu do gumy poprawia znaczaco parametry fizyRochemiczne gumy taRie jak:
wytrzymatos¢ na rozcigganie, odpornosc termiczng i chemiczng, zwieRszenie przewodnictwa
cieplnego. W RonseRwencji uszczelnienia wyRonane z Rompozytu gumowo-grafenowego
cechowac bedzie wieRsza trwatos¢ eRsploatacyjna, niz uszczelnienia wyRonane ze standardowego
surowca.

WYSOKOSCE WKEADU
UNII EUROPEJSKIEJ:

WARTOSC PROJEKTU: 2436 993,72 zt

1693 276,15 zt

ADRES PORTALU: www.mapadotacji.gov.pl

Grafen jest odmiang alotropowa wegla, jego ptaska struktura
ztozona jest z atomow wegla o hybrydyzacji sp2, potagczonych
w szesciokRaty. Dwuwymiarowa struRtura i bardzo silne
wigzania sprawiajg, ze grafen ma uniRalne wiasciwosci. Jego
wytrzymatosc na rozcigganie jest znacznie wyzsza niz stali, jest
bardzo dobrym przewodniRiem ciepta. Ma bardzo niski op6r
wiasciwy co sprawia, ze jest wysmienitym przewodniRiem pradu
eleRtrycznego. Grafen jest niemal przezroczysty (pochtania L L €
jedynie 2,3% $wiatta). W

Grafen jest materiatem przysziosci, dlatego tez w ramach projeRtu badawczo-rozwojowego wspoétfinansowanego przez
NCBR prowadzimy badania majace na celu uzyskanie Rompozytu gumowo-grafenowego (RubberGRAPH®), Rtéry
charaRteryzuje sie poprawionymi wtasnosciami mechanicznymi i Rtory bedzie mozna wyRorzystac przy produRcji
wyrobow gumowo-metalowych, w szczegdlnosci uszczelnien tozyskowych.

Prace badawcze prowadzone sg wspdlnie z:

 Instytutem Technologii Materiatéw EleRtronicznych w Warszawie,

+ Instytutem Inzynierii Materiatéw Polimerowych i Barwnikéw, Oddziat Elastomeréw i Technologii Gumy w Piastowie,
+ PolitechnikRa LubelsRa.

W trakcie prowadzonych prac wyRorzystywalismy zredukRowany tlenek grafenu (rGO) otrzymywany metoda utleniania-
-reduRcji. Bardzo wysoRi poziom dyspersji rGO uzysRkalismy dzieRi funkcjonalizacji tlenku grafenu lignosulfonianem
sodu (LSN).

Dodatek zredukowanego tlenku grafenu do gumy pozwolit uzyskaé¢ znaczng poprawe wiasnosci mechanicznych

Rompozytu. Stwierdzono:

* wzrost wytrzymatosci na rozcigganie o 10%,

« wzrost odpornosci na rozdzieranie o 20%,

+ poprawe przewodnictwa cieplnego, Rtéra przeRfada sie na lepsze wiasnosci uzytRowe uszczelnien tozyskRowych dzieki
szybszemu odprowadzaniu ciepta z wargi uszczelniajace;.
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RYS.1ZDJECIA SEM ZREDUKOWANEGO TLENKU GRAFENU; POWIEKSZENIE 1000 RAZY:

Mags 1OOLE GorelA=CEI  Degls 10 = b OAATIHA
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A) REDUKCJA ZA POMOCA HYDRAZYNY; B) REDUKCJA FOSFORANEM (1) SODU
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RYS. 2 ZDJECIA SEM PRZELOMU GUMY Z DODATKIEM 3 PHR RGO;
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A) POWIEKSZENIE 1000 RAZY; B) POWIEKSZENIE 12000 RAZY

Drugim RierunRiem naszych prac byto wyRorzystanie zawiesiny zreduRowanego tlenku grafenu do wytwarzania filmu
grafenowego na powierzchni wyrobéw gumowych. DzieRi powtoce grafenowej uzyskRujemy zmniejszenie wspotczynnika
tarcia oraz zwieRszamy szybkos¢ odprowadzenia ciepta z miejsca Rontaktu wargi uszczelniajgcej z metalem. DodatkRowo,
film grafenowy stanowi bariere dla destrukcyjnego dziatania czynnikdéw zewnetrznych taRich jak promieniowanie UV, czy
tez ozon na powierzchnie Rompozytu.

RYS. 2 ZDJECIA SEM FILMU GRAFENOWEGO:

EHT=500kV  SignalA=SE2 Sample [0 = NBR 2 il x-section

ESB Grid= 1500V -
WD=44mm  StagestTe 40°  SYSem Vacuums= 1.19¢.006 mbar

A) POWIEKSZENIE 1000 RAZY; B) POWIEKSZENIE 2000 RAZY

Opracowana w ramach prac projeRtowych technologia zostata objeta ochrong patentowa.

www.gumet.pl
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Innowacyjna technologia produRcji Raset ABS - MGC®
(Magnetic Graphene Cassette®).

WyRorzystujemy wyniRi prac badawczo-rozwojowych (w postaci technologii RubberGraph) do wytwarzania Raset
ABS- MGC® (Magnetic Graphene Cassette®). W tym przypadRu zastosowaliémy powtoRe grafenowa naniesiong na
powierzchnie uszczelki gumowej (film grafenowy), dzieRi Rtérej uzyskaliSmy znaczgce zmniejszenie oporéw tarcia
w Rasecie ABS oraz szybsze odprowadzenie ciepta.

System ABS jest elementem uRtadu hamulcowego w pojazdach mechanicznych. Jego celem jest zapobieganie
bloRowaniu R6t podczas hamowania. ABS zapobiega niebezpiecznym zjawiskom wystepujgcym po zablokRowaniu
Ro6t: sScigganie samochodu w boR, wirowanie samochodu, utrata Rontroli Rierowania pojazdem. Jednym z elementow
sRtadowych systemu ABS jest czujnik predRosci obrotowej Rét jezdnych. Czujnik taki montowany jest przy Razdym
Role i sRfada sie z Rodera magnetycznego oraz czujnikRa Halla. Mierzone sg zmiany natezenia pola magnetycznego
i przeliczane na predRosc obrotowa. JaRos¢ wyRonania wielobiegunowego pierscienia Rodera magnetycznego ma
bezposredni wptyw na bezpieczenstwo w ruchu drogowym.

Pierscien
wielobiegunowy
Obudowa

czujnika

SCHEMAT BUDOWY SYSTEMU ABS

Firma GUMET we wspétpracy z:

* Instytutem Technologii Materiatéw Elektronicznych (ITME) w Warszawie,

* Instytutem Inzynierii Materiatéw Polimerowych i BarwniRéw, Oddziat Elastomerow
i Technologii Gumy w Piastowie (IMPiB)

* Instytutem Tele- i Radiotechnicznym (ITR) w Warszawie

prowadzita prace badawczo-rozwojowe, Rtére doprowadzity do opracowania skfadu oraz

sposobu wytwarzania Raset ABS do tozysk. Wiasciwosci uzytkowe Raset zweryfiRowano poprzez
przeprowadzenie badan walidacyjnych. Prace uRierunRowane byty na eliminacje podstawowych
probleméw zwigzanych z obecnie dostepnymi na rynkRu Rasetami ABS:

trwatos¢ uszczelnienia Rasety,
maksymalna predRos¢ obrotowa,
wspotczynnik tarcia,
przewodnosé¢ cieplna.




Gumer

Kaseta ABS sRfada sie z dwoch elementéw: Rodera magnetycznego i uszczelnienia, pomiedzy Rtérymi znajduje sie smar.
Na powierzchni Rodera jest 48 par biegunéw magnetycznych N-S, Rtére sg rownomiernie roztozone na obwodzie.

IKODER MAGNETYCZNY Z USZCZELKA

Drugim elementem Rasety ABS jest wielowargowa uszczelRa. Petni ona bardzo wazng funkcje ochronng, zapobiegajac
dostawaniu sie do tozyska zanieczyszczen z otoczenia. Niezwyle istotne sg wiasciwosci gumy, gdyz wargi uszczelniajgce
poddawane sg duzym obcigzeniom podczas pracy tozyska z predRosciami rzedu RilRu tysiecy obrotdw na minute.

W naszym rozwigzaniu na powierzchnie gumy nanoszona jest warstwa tlenkRu grafenu, dzieRi czemu udato sie:

* zmniejszyc¢ opory tarcia

+ poprawi¢ odprowadzanie ciepta z powierzchni RontakRtu gumy z metalem.

Zastosowanie tej innowacyjnej technologii ma znaczacy wptyw na poprawe parametrow uzytkRowych Raset
magnetycznych ABS i zwieRszenia ich trwatosci.Aby zapewni¢ skuteczng ochrone wtasnosci inteleRtualnej dokRonalismy
zgtoszenia patentowego ,Sposob wytwarzania wyrobow gumowych, w tym uszczelnien technicznych, a zwtaszcza
uszczeleR tozysRowych o zmniejszonym wspotczynniku tarcia”.

Druga strona tozyska jest takze zabezpieczona podobnie skonstruowang Rasetg, jednakze w miejsce Rodera
zamontowany jest stalowy odrzutnik.

USZCZELKA WRAZ Z ODRZUTNIKIEM STALOWYM

Przeprowadzone testy wskazuja, ze trwatosc tozysk z zamontowanymi Rasetami ABS-MGC, siega nhawet 10 000 godzin
pracy, co oznacza blisko 2-krotnie dtuzsza funkcjonalnos¢ wyrobu niz aktualnie stosowane rozwigzania. Dodatkowo,
zmniejszenie wspotczynnika tarcia oraz lepsze przewodnictwo cieplne, pozwala na montowanie Raset ABS-MGC

w tozysRach o predRosciach obrotowych znacznie wyzszych niz obecnie stosowane.

www.gumet.pl
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Nasza oferta

» uszczelRi tozyskowe
+ wyroby gumowe i gumowo-metalowe

dla motoryzacji

* pierscienie magnetyczne ABS

* wyroby z tworzyw sztucznych
dla motoryzacji

* ttoczenie nosnikRow (wktadeR) metalowych
« fosforanowanie elementéw metalowych
* Rriogeniczne usuwanie wyptyweR
z wyroboéw gumowych

+ patryce Braille'a

Stosujemy wysoRiej jakosci
S mieszanRi gumowe: _
= | NBR, HNBR, EPDM, FKM (Viton®), MVQ -
' (silikon), AEM (Vamac ©), CR. o

Our offer

* bearing seals
 rubber and rubber-metal products for
automotive industry
* ABS magnetic rings
« plastic products for automotive industry
* metal insert stamping
« phosphate treatment of metal elements
« cryogenic deflashing of rubber products
* Braille patches

We use high-quality rubber compounds:
NBR, HNBR, EPDM, FKM (Viton®), MVQ
(silicone), AEM (Vamac ®), CR.

www.gumet.pl
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GUMET Sz. Geneja, IKoztowsRa, Latos Sp. j.
ul. Kolejowa 12
23-200 Krasnik
Poland

tel.: +48 81 825 32 41
fax: +48 81 825 22 3I
e-mail: gumet@gumet.pl

NIP / VAT EU No: PL 715-020-07-67
DUNS® 522803832

GPS:
N 50°55'46" E 22°15'37"
50.929444,22.260278
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